
(57)【要約】

【課題】製造時に指掛け部に歪みが発生せず、しかも重

量が重くならず良好な操作性を得ることができる内視鏡

の湾曲操作ノブを提供すること。

【解決手段】挿入部１の基端に連結された操作部４に回

転操作できるように配置されて、プラスチック成形によ

り環状部５２の周囲に複数の指掛け部５１が放射状に突

出形成され、各指掛け部５１が、外面部分を覆う状態に

プラスチック成形された外皮部５４と、その外皮部５４

に包まれる状態にプラスチック成形された中子部５５と

を有するものにおいて、中子部５５を外皮部５４より低

密度の材料により形成した。

【選択図】　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 内 視 鏡 の 挿 入 部 の 先 端 付 近 に 設 け ら れ た 湾 曲 部 を 遠 隔 操 作 に よ り 屈 曲 さ せ る た め の 内 視
鏡 の 湾 曲 操 作 ノ ブ で あ っ て 、 上 記 挿 入 部 の 基 端 に 連 結 さ れ た 操 作 部 に 回 転 操 作 で き る よ う
に 配 置 さ れ て 、 プ ラ ス チ ッ ク 成 形 に よ り 環 状 部 の 周 囲 に 複 数 の 指 掛 け 部 が 放 射 状 に 突 出 形
成 さ れ 、 上 記 各 指 掛 け 部 が 、 外 面 部 分 を 覆 う 状 態 に プ ラ ス チ ッ ク 成 形 さ れ た 外 皮 部 と 、 そ
の 外 皮 部 に 包 ま れ る 状 態 に プ ラ ス チ ッ ク 成 形 さ れ た 中 子 部 と を 有 す る も の に お い て 、
　 上 記 中 子 部 を 上 記 外 皮 部 よ り 低 密 度 の 材 料 に よ り 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 内 視 鏡 の 湾
曲 操 作 ノ ブ 。
【 請 求 項 ２ 】
　 上 記 複 数 の 指 掛 け 部 の 各 々 に 形 成 さ れ た 中 子 部 が 上 記 環 状 部 に 沿 っ て 一 つ な が り に つ な
が っ て 形 成 さ れ て い る 請 求 項 １ 記 載 の 内 視 鏡 の 湾 曲 操 作 ノ ブ 。
【 請 求 項 ３ 】
　 上 記 中 子 部 が 発 泡 プ ラ ス チ ッ ク 材 に よ り 形 成 さ れ て い る 請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の 内 視 鏡 の
湾 曲 操 作 ノ ブ 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 こ の 発 明 は 内 視 鏡 の 湾 曲 操 作 ノ ブ に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 内 視 鏡 に は 一 般 に 、 挿 入 部 の 先 端 付 近 に 設 け ら れ た 湾 曲 部 を 遠 隔 操 作 に よ り 屈 曲 さ せ る
た め の 湾 曲 操 作 ノ ブ が 回 転 操 作 で き る よ う に 操 作 部 に 配 置 さ れ て お り 、 そ の よ う な 内 視 鏡
の 湾 曲 操 作 ノ ブ は 一 般 に 、 プ ラ ス チ ッ ク 成 形 に よ り 環 状 部 の 周 囲 に 複 数 の 指 掛 け 部 が 放 射
状 に 突 出 形 成 さ れ た 形 状 に 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 そ し て 、 そ の よ う な 内 視 鏡 の 湾 曲 操 作 ノ ブ の 各 指 掛 け 部 を 中 空 に 形 成 す る と 、 防 水 上 の
問 題 が 生 じ な い よ う に す る た め に 製 造 工 程 や メ ン テ ナ ン ス 等 が 著 し く 煩 雑 に な り 、 か と 言
っ て 、 一 度 の プ ラ ス チ ッ ク 成 形 で 中 実 に 形 成 し よ う と す る と 厚 肉 部 に ヒ ケ が 生 じ て 形 状 に
歪 み が 発 生 し て し ま う 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 そ こ で 、 全 部 の 指 掛 け 部 の 外 面 部 分 を 覆 う 外 皮 部 の プ ラ ス チ ッ ク 成 形 工 程 と 、 各 指 掛 け
部 に お い て 外 皮 部 に 包 ま れ る 中 子 部 の プ ラ ス チ ッ ク 成 形 工 程 と を 分 け て 、 先 に プ ラ ス チ ッ
ク 成 形 し た 中 子 部 に 外 皮 部 を 後 か ら 被 せ る 状 態 に プ ラ ス チ ッ ク 成 形 し て い た （ 例 え ば 、 特
許 文 献 １ ） 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ３ － １ ３ ５ ３ ８ ４
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 し か し 、 指 掛 け 部 を 中 子 部 と 外 皮 部 と に 分 け て プ ラ ス チ ッ ク 成 形 す る 場 合 で も 、 指 掛 け
部 が 中 実 に 構 成 さ れ て い る と 中 空 の 場 合 に 比 べ て 操 作 部 が 著 し く 重 く な っ て 操 作 性 を 阻 害
し て し ま う 問 題 が あ り 、 か と 言 っ て 中 空 の 構 成 に す る と 前 述 の よ う が 問 題 が 発 生 し て し ま
う 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 そ こ で 本 発 明 は 、 製 造 時 に 指 掛 け 部 に 歪 み が 発 生 せ ず 、 し か も 重 量 が 重 く な ら ず 良 好 な
操 作 性 を 得 る こ と が で き る 内 視 鏡 の 湾 曲 操 作 ノ ブ を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 上 記 の 目 的 を 達 成 す る た め 、 本 発 明 の 内 視 鏡 の 湾 曲 操 作 ノ ブ は 、 内 視 鏡 の 挿 入 部 の 先 端
付 近 に 設 け ら れ た 湾 曲 部 を 遠 隔 操 作 に よ り 屈 曲 さ せ る た め の 内 視 鏡 の 湾 曲 操 作 ノ ブ で あ っ
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て 、 挿 入 部 の 基 端 に 連 結 さ れ た 操 作 部 に 回 転 操 作 で き る よ う に 配 置 さ れ て 、 プ ラ ス チ ッ ク
成 形 に よ り 環 状 部 の 周 囲 に 複 数 の 指 掛 け 部 が 放 射 状 に 突 出 形 成 さ れ 、 各 指 掛 け 部 が 、 外 面
部 分 を 覆 う 状 態 に プ ラ ス チ ッ ク 成 形 さ れ た 外 皮 部 と 、 そ の 外 皮 部 に 包 ま れ る 状 態 に プ ラ ス
チ ッ ク 成 形 さ れ た 中 子 部 と を 有 す る も の に お い て 、 中 子 部 を 外 皮 部 よ り 低 密 度 の 材 料 に よ
り 形 成 し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 な お 、 複 数 の 指 掛 け 部 の 各 々 に 形 成 さ れ た 中 子 部 が 環 状 部 に 沿 っ て 一 つ な が り に つ な が
っ て 形 成 さ れ て い て も よ く 、 中 子 部 が 発 泡 プ ラ ス チ ッ ク 材 に よ り 形 成 さ れ て い て も よ い 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 の 内 視 鏡 の 湾 曲 操 作 ノ ブ に よ れ ば 、 各 指 掛 け 部 を 、 外 面 部 分 を 覆 う 状 態 に プ ラ ス
チ ッ ク 成 形 さ れ た 外 皮 部 と そ の 外 皮 部 に 包 ま れ る 状 態 に プ ラ ス チ ッ ク 成 形 さ れ た 中 子 部 と
で 構 成 し た こ と に よ り 、 指 掛 け 部 が 一 度 の 成 形 で 中 実 に 形 成 さ れ な い の で 製 造 時 に ヒ ケ 等
の 歪 み が 発 生 せ ず 、 し か も 、 中 子 部 が 外 皮 部 よ り 低 密 度 の 材 料 で 形 成 さ れ て い る こ と に よ
り 、 重 量 が 重 く な ら な い の で 良 好 な 操 作 性 を 得 る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 挿 入 部 の 基 端 に 連 結 さ れ た 操 作 部 に 回 転 操 作 で き る よ う に 配 置 さ れ て 、 プ ラ ス チ ッ ク 成
形 に よ り 環 状 部 の 周 囲 に 複 数 の 指 掛 け 部 が 放 射 状 に 突 出 形 成 さ れ 、 各 指 掛 け 部 が 、 外 面 部
分 を 覆 う 状 態 に プ ラ ス チ ッ ク 成 形 さ れ た 外 皮 部 と 、 そ の 外 皮 部 に 包 ま れ る 状 態 に プ ラ ス チ
ッ ク 成 形 さ れ た 中 子 部 と を 有 す る も の に お い て 、 中 子 部 を 外 皮 部 よ り 低 密 度 の 材 料 に よ り
形 成 す る 。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 図 面 を 参 照 し て 本 発 明 の 実 施 例 を 説 明 す る 。
　 図 ５ は 内 視 鏡 の 全 体 構 成 を 示 し て お り 、 フ レ キ シ ブ ル な 可 撓 管 状 の 挿 入 部 １ の 先 端 付 近
に は 遠 隔 操 作 に よ り 屈 曲 す る 湾 曲 部 ２ が 形 成 さ れ て 、 対 物 光 学 系 等 を 内 蔵 す る 先 端 部 本 体
３ が 湾 曲 部 ２ の 先 端 に 連 結 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 挿 入 部 １ の 基 端 に 連 結 さ れ た 操 作 部 ４ に は 、 湾 曲 部 ２ を 屈 曲 操 作 す る た め の 湾 曲 操 作 ノ
ブ ５ ， ６ が 中 心 軸 周 り に 回 転 自 在 に 配 置 さ れ て い て 、 湾 曲 操 作 ノ ブ ５ ， ６ を 回 転 操 作 す る
こ と に よ り 、 挿 入 部 １ 内 に 挿 通 配 置 さ れ た 複 数 の 操 作 ワ イ ヤ ７ が 選 択 的 に 牽 引 さ れ て 、 二
点 鎖 線 で 示 さ れ る よ う に 湾 曲 部 ２ を 任 意 の 方 向 に 任 意 の 角 度 だ け 屈 曲 さ せ る こ と が で き る
。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 湾 曲 操 作 ノ ブ ５ ， ６ と し て は 、 湾 曲 部 ２ を 観 察 視 野 の 上 下 方 向 に 屈 曲 さ せ る 操 作 を 行 う
た め の 上 下 方 向 用 湾 曲 操 作 ノ ブ ５ と 、 観 察 視 野 の 左 右 方 向 に 屈 曲 さ せ る 操 作 を 行 う た め の
左 右 方 向 用 湾 曲 操 作 ノ ブ ６ と が 、 各 々 独 立 し て 回 転 操 作 で き る よ う に 重 ね 合 わ せ て 同 軸 位
置 に 配 置 さ れ て い る 。 そ の よ う な 湾 曲 操 作 機 構 は 公 知 な の で 、 機 構 に つ い て の 詳 細 な 説 明
は 省 略 す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 図 ３ と 図 ４ は 上 下 方 向 用 湾 曲 操 作 ノ ブ ５ の 単 体 の 正 面 図 と 背 面 図 で あ り 、 上 下 方 向 用 湾
曲 操 作 ノ ブ ５ は 、 プ ラ ス チ ッ ク 成 形 に よ り 環 状 部 ５ ２ の 周 囲 に ５ 個 の 指 掛 け 部 ５ １ が 放 射
状 に 突 出 形 成 さ れ て 、 ほ ぼ 星 型 の 形 状 に 形 成 さ れ て い る 。 図 ３ に 示 さ れ る ５ ３ は 、 図 示 さ
れ て い な い 金 属 製 の 角 板 を 嵌 め 込 む た め の 角 型 の 凹 部 で あ り 、 後 述 す る 外 皮 部 ５ ４ 側 に 形
成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 各 指 掛 け 部 ５ １ は 、 図 ３ に お け る Ｉ － Ｉ 断 面 を 図 示 す る 図 １ 、 及 び 図 １ に お け る II－ II
断 面 を 図 示 す る 図 ２ に 示 さ れ る よ う に 、 上 下 方 向 用 湾 曲 操 作 ノ ブ ５ 全 体 の 外 面 部 分 を 覆 う
状 態 に プ ラ ス チ ッ ク 成 形 さ れ た 外 皮 部 ５ ４ と 、 そ の 外 皮 部 ５ ４ に 包 ま れ る 状 態 に プ ラ ス チ
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ッ ク 成 形 さ れ た 中 子 部 ５ ５ と に よ り 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 そ の よ う な 外 皮 部 ５ ４ と 中 子 部 ５ ５ は 、 ま ず 中 子 部 ５ ５ が 単 独 で プ ラ ス チ ッ ク 成 形 さ れ
た 後 に 、 中 子 部 ５ ５ を 囲 む 状 態 に 外 皮 部 ５ ４ が 全 体 的 に ほ ぼ 一 様 な 肉 厚 で プ ラ ス チ ッ ク 成
形 さ れ る 。 そ の 結 果 、 上 下 方 向 用 湾 曲 操 作 ノ ブ ５ （ 特 に 外 皮 部 ５ ４ ） を 歪 み な く プ ラ ス チ
ッ ク 成 形 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 各 指 掛 け 部 ５ １ 内 に 位 置 す る 中 子 部 ５ ５ は 、 環 状 部 ５ ２ に 沿 っ て 形 成 さ れ た つ な が り 部
５ ５ ａ に よ り 全 体 と し て 一 つ な が り の 形 状 に 形 成 さ れ て 、 外 皮 部 ５ ４ よ り 一 回 り 小 さ な 星
型 に 形 成 さ れ 、 そ の 内 周 面 部 分 に は 、 位 置 決 め 用 凹 部 ５ ６ が 各 指 掛 け 部 ５ １ の 位 置 に 対 応
し て 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 そ の よ う に 構 成 さ れ た 上 下 方 向 用 湾 曲 操 作 ノ ブ ５ の 外 皮 部 ５ ４ は 例 え ば 変 性 Ｐ Ｐ Ｅ （ ポ
リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル ） 、 Ｐ Ｂ Ｔ （ ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） 、 Ｐ Ｐ Ｓ （ ポ リ フ ェ ニ
レ ン サ ル フ ァ イ ド ） 等 の よ う な 機 械 的 強 度 の 大 き な プ ラ ス チ ッ ク 材 に よ り 形 成 さ れ て い る
が 、 中 子 部 ５ ５ は 、 例 え ば Ｐ Ｅ （ ポ リ エ チ レ ン ） 、 Ｐ Ｓ （ ポ リ ス チ レ ン ） 、 Ｐ Ｐ （ ポ リ プ
ロ プ レ ン ） 等 の よ う に 外 皮 部 ５ ４ に 比 較 し て 低 密 度 （ 即 ち 、 低 比 重 ） の プ ラ ス チ ッ ク 材 に
よ り 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 し た が っ て 、 各 指 掛 け 部 ５ １ の 内 部 が 中 実 に な っ て い て も 上 下 方 向 用 湾 曲 操 作 ノ ブ ５ の
重 量 が さ ほ ど 重 く な ら な い の で 、 操 作 部 ４ を 保 持 す る 術 者 に 負 担 を 与 え ず 、 良 好 な 操 作 性
を 得 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 な お 、 中 子 部 ５ ５ の 材 料 と し て は 発 泡 プ ラ ス チ ッ ク 材 を 用 い る の が 非 常 に 効 果 的 で あ る
が 、 発 泡 プ ラ ス チ ッ ク 材 以 外 で あ っ て も 、 外 皮 部 ５ ４ と 同 種 又 は 異 種 の 材 料 で あ っ て 外 皮
部 ５ ４ よ り 低 密 度 の プ ラ ス チ ッ ク 材 で あ れ ば よ い 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 ま た 、 指 掛 け 部 ５ １ の 数 は ５ 個 以 外 （ 例 え ば ４ 個 又 は ６ 個 等 ） で あ っ て も よ く 、 本 発 明
を 左 右 方 向 用 湾 曲 操 作 ノ ブ ６ に 適 用 す る こ と も で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 例 の 内 視 鏡 の 上 下 方 向 用 湾 曲 操 作 ノ ブ の 側 面 断 面 図 （ 図 ３ に お け る
Ｉ － Ｉ 断 面 図 ） で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 実 施 例 の 内 視 鏡 の 上 下 方 向 用 湾 曲 操 作 ノ ブ の 正 面 断 面 図 （ 図 １ に お け る
II－ II断 面 図 ） で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の 実 施 例 の 内 視 鏡 の 上 下 方 向 用 湾 曲 操 作 ノ ブ の 単 体 の 正 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 の 実 施 例 の 内 視 鏡 の 上 下 方 向 用 湾 曲 操 作 ノ ブ の 単 体 の 背 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 本 発 明 の 実 施 例 の 内 視 鏡 の 全 体 構 成 を 示 す 正 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 １ 　 挿 入 部
　 ２ 　 湾 曲 部
　 ４ 　 操 作 部
　 ５ 　 上 下 方 向 用 湾 曲 操 作 ノ ブ
　 ５ １ 　 指 掛 け 部
　 ５ ２ 　 環 状 部
　 ５ ４ 　 外 皮 部
　 ５ ５ 　 中 子 部
　 ５ ５ ａ 　 つ な が り 部
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